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Tokarka numeryczna CNC

I Ogloszenie

Numer Id
2020-8781-13555 13555

Powstaje w kontekscie projektu

POIR.03.02.02-00-1857/19 - Wdrozenie nowej technologii rolowania kurtyn oraz ich automatycznego
owijania tasiemkami i wciggania w ostone

Tytut
Tokarka numeryczna CNC

Warunki zmiany umowy

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwosci dokonania nastepujgcych zmian postanowien zawartej umowy w
stosunku do tresci oferty:

1)l Zmiana terminu realizacji zamdwienia — w przypadkach uzasadnionych, niezaleznych od Wykonawcy lub
Zamawiajacego (np. z przyczyn technicznych, gospodarczych, politycznych czy zwigzanych z COVID-19),
termin realizacji zlecenia bedzie mégt zostac przesuniety.

2)ll Zamowienia uzupetniajgce - mozliwos$¢ udzielenia wykonawcy wytonionemu w trybie niniejszego
postepowania ofertowego zamdwien uzupetniajgcych, w wysokosci nieprzekraczajgcej 50% wartosci
zamowienia okreslonej w umowie zawartej z wykonawcg, o ile te zamdwienia bedg zgodne z przedmiotem
zamoOwienia podstawowego

3)i Zamoéwienia dodatkowe - mozliwos$¢é udzielenia wykonawcy wytonionemu w trybie niniejszego
postepowania ofertowego zamoéwien dodatkowych, nieobjetych zamoéwieniem podstawowym i
nieprzekraczajgcych 50% wartosci realizowanego zamodwienia publicznego, niezbednych do jego
prawidtowego wykonania, ktérych wykonanie stato sie konieczne na skutek sytuacji niemozliwej wczesniej
do przewidzenia, jezeli:

a) z przyczyn technicznych lub gospodarczych oddzielenie zaméwienia dodatkowego od zamdwienia
podstawowego wymagatoby poniesienia niewspoétmiernie wysokich kosztéw lub

b) wykonanie zamoéwienia podstawowego bedzie uzaleznione od wykonania zamdwienia dodatkowego.
Wskazane powyzej zmiany mogg zosta¢ wprowadzone jedynie w przypadku, jezeli obie strony umowy
zgodnie uznajg, ze zaszty wskazane wyzej okolicznosci oraz wprowadzenie zmian jest niezbedne dla
prawidtowej realizacji zamowienia.

Zalaczniki

Dodane do ogtoszenia w wers;ji 1 z dn. 2020-11-03
1. OGLOSZENIE O ZAPROSZENIU DO SKEADANIA OFERT- TOKARKA NUMERYCZNA CNC
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2. OFERTA HANDLOWA-WZOR

3. OSWIADCZENIE O BRAKU POWIAZAN

Dodane do ogtoszenia w obowigzujgcej wersji z dn. 2020-11-03

1. OGLOSZENIE O ZAPROSZENIU DO SKLADANIA OFERT-TOKARKA NUMERYCZNA CNC-PELEN TEKST
OGLOSZENIA

Czy dopuszczalna oferta czesciowa?

NIE

Data opublikowania ogtoszenia Data ostatniej zmiany

2020-11-03 2020-11-03

Termin skladania ofert Planowany termin podpisania umowy
2020-11-12 12:00:00 2020-11

Dane adresowe ogtoszeniodawcy

PEMES GACA | WSPOLNICY SPOtKA JAWNA
MANKOWSKA 64
03-289 Warszawa
NIP: 5242704368
Osoby do kontaktu

MARCIN OGONOWSKI
tel.: 501048011
e-mail: marcin.ogonowski@pemes.pl

I Czesci zaméwienia
I Czesé: 1

Tytut czesci 1
Tokarka numeryczna CNC

Czy dopuszczalne oferty wariantowe
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Przedmioty zamodwienia do czesci 1

Typ
Dostawa

Podkategoria

Dostawy inne

Opis

Tokarka numeryczna CNC (1 szt.)

Parametry techniczne urzadzenia (wymagane minimum):
Dtugos¢ toczenia w ktach [mm]: min 450
Maks. $rednica toczenia [mm]: min 300
Przelot nad tozem: min 520 mm

N

I

N

0 Obroty wrzeciona [min -1]: min 3800

‘N przelot dla preta przez wrzeciono: min. 868 mm

-0l Moc silnika wrzeciona [kW]: min. 15/11 (30 min./cont)

ll Moment obrotowy na wrzecionie [Nm]: min. 330 (praca ciagta, tzw. ,cont.”)

N Uchwyt tokarski 3-szczekowy (hydrauliczny) na wrzecionie o rozmiarze min. 10" z 1kpl. szczek
miekkich oraz 1 kpl. szczek twardych

il Gtowica rewolwerowa 12-pozycyjna typu VDI40, kazda pozycja hapedzana, moc napedzanych
narzedzi min. 7,0kW, min. predkos¢ obrotowa napedu narzedzi 4500 min-1

‘N 08Y o zakresie min. 100mm (min. +50/-50mm)

fl Sterowana o$ C z min. przyrostem co 0,001°

N Synchroniczne gwintowanie (,sztywne gwintowanie”) napedzanymi narzedziami

ll Konik hydrauliczny z automatycznie wysuwang nieobrotowg pinolg konika, MT 5

‘i Prowadnice slizgowe w osiach X, Y, Z

‘i Enkodery absolutne w osiach X, Y, Z

‘NAutomatyczny odbiornik detali (do pracy z preta) z pojemnikiem na zewnatrz przestrzeni roboczej
‘0 Interfejs (ztacze) do podtaczenia podajnika pretéw

‘il System chtodzenia o podwyzszonym cisnieniu: min 6 bar

‘il Oswietlenie powierzchni robocze

‘il Petna ostona przed wiérami i chtodziwem, z zamkiem bezpieczenstwa w drzwiach operatora
‘il Tasmowy transporter wiérow

‘il Sonda pomiarowa narzedzi
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‘l Wymagania dotyczace systemu sterowania: polska wersja jezykowa, kolorowy ekran dotykowy o
rozmiarze min. 15", graficzna symulacja obrébki 3D w czasie rzeczywistym, funkcja zarzadzania
zywotnoscig narzedzi i inteligentnego zarzgdzania zuzyciem energii, naktadka wspomagajaca
programowanie graficzne na maszynie z mozliwoscig wczytywania konturéw z plikéw DXF), funkcja
harmonicznej zmiany zadanej predkosci obrotowej wrzeciona

‘N pakiet oprawek narzedziowych (imakéw) obejmujacy:

- oprawka VDI40 do toczenia zewn. dla nozy 25x25mm- 4 szt.

- oprawka VDI40 do planowania dla nozy 25x25mm-— 1 szt.

- oprawka VDI40 do wytaczaka g40mm - 3 szt.

- oprawka VDI40 napedzana promieniowa (ER32) z zewn. i wewn. doprowadzeniem chtodziwa - 2
szt.

- oprawka VDI40 napedzana osiowa (ER32) z zewn. i wewn. doprowadzeniem chtodziwa — 2szt.

il instrukcja obstugi i dokumentacja techniczna w jezyku polskim

+  producent obrabiarki musi by¢ producentem sterowania CNC

il deklaracja zgodnosci ze znakiem CE

Kody CPV
42621000-5 Tokarki
Miejsca realizacji
cala Polska

Kraj
Polska

Kryteria oceny do czesci 1

Czy kryterium cenowe?

TAK

Opis

1) Cena - znaczenie kryterium - 40 %

Oferta z najnizsza ceng sposrod ofert nieodrzuconych otrzyma 40 pkt.

Wartos¢ punktowa badanej oferty "C" zostanie obliczona wg wzoru zamieszczonego w zatgczniku do
ogtoszenia.
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Czy kryterium cenowe?

NIE

Opis

2) Typ obstugi serwisowej - znaczenie kryterium — 15%

W kryterium tym punkty bedg przyznawane kazdemu z oferentéw nastepujaco:
Diagnostyka urzadzenia przez Internet — 10 pkt

Serwis w siedzibie kupujgcego — 5 pkt

Inne — 0 pkt

Czy kryterium cenowe?
NIE

Opis

3) Termin dostawy — znaczenie kryterium- 25%

W kryterium tym punkty bedg przyznawane kazdemu z oferentéw nastepujgco:
Do 3 tygodni od podpisania umowy — 25 pkt

Do 6 tygodni od podpisania umowy— 10 pkt

Powyzej 6 tygodni od podpisania umowy — 0 pkt

Czy kryterium cenowe?
NIE

Opis

4) Szkolenia z zakresu obstugi i programowania maszyny - znaczenie 5% (max 5 pkt)
W kryterium tym punkty bedg przyznawane kazdemu z oferentéw nastepujgco:

Min. 2 dni w siedzibie kupujgcego — 5 pkt

Mniej niz 2 dni w siedzibie kupujgcego — 0 pkt
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Czy kryterium cenowe?

NIE

Opis

5) Okres gwarancji dla wrzeciona — znaczenie 5 % ( max. 5 pkt.)

w kryterium tym punkty bedg przyznane wg nastepujgcego wzoru zamieszczonego w zatgczniku do
ogtoszenia.

Czy kryterium cenowe?
NIE

Opis

6) Warunki handlowe - znaczenie kryterium — 10 %

Czy kryterium cenowe?
NIE

Opis

7) Srednia zuzycie energii — kryterium dodatkowe

W kryterium tym, ocena polega¢ bedzie na wyborze oferty przedstawiajgcej najnizszy poziom $redniego
zuzycia energii w ujeciu catosciowym. Ocenie podlega¢ bedzie suma sredniej zuzycia energii wszystkich
sktadowych przedmiotu zamédwienia.

I Podsumowanie

0s$ czasu zwigzana z ogltoszeniem i ofertowaniem

->2020-11-03 - data opublikowania
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I-> 2020-11-12 12:00:00 - termin sktadania ofert

->2020-11 - planowany termin podpisania umowy

0s$ czasu realizacji przedmiotéw zamoéwienia

Brak zdefiniowanych etapow dla przedmiotéw zamdwienia.



